
3D YAZICI TEKNOLOJİLERİ FİNAL ÇALIŞMA SORULARI 

Bölüm A: 3D Yazıcı TeknolojĜlerĜ (30 Soru) 

1. 

EksĜltmelĜ Ĝmalatın temel çalışma mantığı aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) Katman ekleme 
B) Malzeme erĜtme 
C) Fazlalık malzemeyĜ kaldırma 
D) ReçĜne kürleme 

2. 

CNC tezgâhları aşağıdakĜ üretĜm yöntemlerĜnden hangĜsĜne örnektĜr? 

A) EklemelĜ Ĝmalat 
B) EksĜltmelĜ Ĝmalat 
C) EnjeksĜyon kalıplama 
D) Döküm 

3. 

EksĜltmelĜ Ĝmalatta oluşan atık malzemeye ne ad verĜlĜr? 

A) FĜlament 
B) ReçĜne 
C) Talaş 
D) Toz 

4. 

3D yazıcıların temel çalışma mantığı aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) Kalıba dökme 
B) Katman katman üretĜm 
C) Presleme 
D) Dövme 

5. 

EklemelĜ Ĝmalatın en önemlĜ avantajlarından bĜrĜ aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) Yüksek talaş oluşumu 
B) Yüksek malzeme kaybı 
C) Düşük fĜre oranı 
D) Kalıp gerektĜrmesĜ 



6. 

AşağıdakĜlerden hangĜsĜ 3D yazıcıların geometrĜk avantajlarından bĜrĜdĜr? 

A) İç boşlukların üretĜlememesĜ 
B) Karmaşık yapıların üretĜlebĜlmesĜ 
C) Sadece düz yüzey üretĜmĜ 
D) KesĜcĜ takım zorunluluğu 

7. 

3D yazıcılarda katman yükseklĜğĜnĜ Ĝfade eden terĜm aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) Layer HeĜght 
B) Support 
C) Extruder 
D) Nozzle 

8. 

AşağıdakĜlerden hangĜsĜ eklemelĜ Ĝmalatın dezavantajlarından bĜrĜdĜr? 

A) Düşük malzeme kaybı 
B) Karmaşık geometrĜler üretme 
C) MekanĜk anĜzotropĜ 
D) Hızlı prototĜpleme 

9. 

MekanĜk anĜzotropĜ neyĜ Ĝfade eder? 

A) Her yönde aynı dayanım 
B) Katmanlar arası dayanım farkı 
C) Yüksek sıcaklık dayanımı 
D) Düşük malĜyet 

10. 

Standart masaüstü 3D yazıcılarda üretĜm boyutu ne Ĝle sınırlıdır? 

A) FĜlament rengĜyle 
B) Baskı tablası boyutuyla 
C) Nozül markasıyla 
D) Güç kaynağıyla 

 

 

 



11. 

Support (destek) yapılarının temel amacı nedĜr? 

A) Yazıcıyı soğutmak 
B) FĜlamentĜ kurutmak 
C) Çıkıntıları desteklemek 
D) Baskıyı hızlandırmak 

12. 

"StaĜr-SteppĜng EƯect" aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) Motor arızası 
B) Katman ĜzlerĜ oluşması 
C) Tabla eğrĜlĜğĜ 
D) Nozül tıkanması 

13. 

FDM açılımı aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) Fast DesĜgn ManufacturĜng 
B) Fused DeposĜtĜon ModelĜng 
C) FĜne DetaĜl ModelĜng 
D) FlexĜble DesĜgn MachĜne 

14. 

FDM yazıcılarda kullanılan hammadde nedĜr? 

A) ReçĜne 
B) Toz metal 
C) FĜlament 
D) Alçı 

15. 

PLA, ABS ve PETG aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) Motor türü 
B) FĜlament türü 
C) Sensör türü 
D) Yazılım türü 

 

 

 



16. 

FDM yazıcılarda fĜlament yaklaşık kaç °C'de erĜtĜlĜr? 

A) 50°C 
B) 100°C 
C) 200°C 
D) 500°C 

17. 

SLA yazıcıların kullandığı malzeme aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) FĜlament 
B) FotopolĜmer reçĜne 
C) Ahşap 
D) Metal blok 

18. 

SLA yazıcılarda sertleşmeyĜ sağlayan unsur nedĜr? 

A) Basınç 
B) Su 
C) UV ışık 
D) ManyetĜk alan 

19. 

SLA yazıcıların en önemlĜ avantajı nedĜr? 

A) Düşük detay 
B) Yüksek çözünürlük 
C) Ucuz reçĜne 
D) Daha büyük baskı hacmĜ 

20. 

SLA baskı sonrasında hangĜ Ĝşlem gereklĜdĜr? 

A) Tornalama 
B) Kumlama 
C) IPA Ĝle yıkama ve UV kürleme 
D) Kaynak 

 

 

 



21. 

Step motorların temel görevĜ nedĜr? 

A) FĜlament üretmek 
B) Hassas eksen hareketlerĜ sağlamak 
C) Soğutma yapmak 
D) Isıtmak 

22. 

Standart bĜr step motor dönüşü yaklaşık kaç adımdır? 

A) 50 
B) 100 
C) 200 
D) 500 

23. 

MĜcrosteppĜng teknolojĜsĜnĜn amacı nedĜr? 

A) Güç tüketĜmĜnĜ artırmak 
B) HassasĜyetĜ artırmak 
C) FĜlamentĜ erĜtmek 
D) Baskıyı durdurmak 

24. 

Katman kaymasının temel nedenlerĜnden bĜrĜ aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) Step motorun adım kaçırması 
B) FĜlament rengĜnĜn değĜşmesĜ 
C) Destek kullanımı 
D) Nozül çapı 

25. 

PLA baskılarında tabla sıcaklığı genellĜkle kaç °C cĜvarındadır? 

A) 20°C 
B) 40°C 
C) 60°C 
D) 120°C 

 

 

 



26. 

Hotend ĜçerĜsĜnde sıcaklığı algılayan eleman aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) Röle 
B) TermĜstör 
C) SĜgorta 
D) Kondansatör 

27. 

Standart nozül çapı genellĜkle kaç mm'dĜr? 

A) 0.1 mm 
B) 0.2 mm 
C) 0.4 mm 
D) 1.2 mm 

28. 

Bowden sĜstemĜnde ekstruder motoru nerede bulunur? 

A) Hotend üzerĜnde 
B) Yazıcı gövdesĜnde 
C) Tabla altında 
D) Güç kaynağında 

29. 

Esnek fĜlamentler (TPU) ĜçĜn daha uygun sĜstem hangĜsĜdĜr? 

A) Bowden 
B) DĜrect DrĜve 
C) SLA 
D) CNC 

30. 

DĜrect DrĜve sĜstemĜnĜn en önemlĜ dezavantajı nedĜr? 

A) FĜlament kullanamaması 
B) Baskı kafasının ağır olması 
C) Düşük hassasĜyet 
D) ReçĜne gerektĜrmesĜ 

 

 

 



Bölüm B: 3D Tasarım Uygulamaları (5 Soru) 

31. 

AşağıdakĜlerden hangĜsĜ yaygın bĜr 3D tasarım programıdır? 

A) Word 
B) FusĜon 360 
C) PaĜnt 
D) Notepad 

32. 

3D modelleme sırasında ölçülendĜrme neden önemlĜdĜr? 

A) Dosya boyutunu küçültmek ĜçĜn 
B) Doğru üretĜm yapmak ĜçĜn 
C) Renk seçmek ĜçĜn 
D) Yazıcıyı hızlandırmak ĜçĜn 

33. 

STL dosyalarının temel amacı nedĜr? 

A) VĜdeo oynatmak 
B) Ses kaydetmek 
C) 3D modelĜ yazıcıya aktarmak 
D) İnternet bağlantısı sağlamak 

34. 

3D tasarımda "Sketch" kavramı neyĜ Ĝfade eder? 

A) Baskı ĜşlemĜ 
B) İkĜ boyutlu çĜzĜm 
C) Dosya paylaşımı 
D) Boyama ĜşlemĜ 

35. 

BĜr modelĜn üretĜlebĜlĜrlĜğĜnĜ kontrol etmek ĜçĜn aşağıdakĜlerden hangĜsĜ önemlĜdĜr? 

A) Duvar kalınlığı 
B) BĜlgĜsayar markası 
C) MonĜtör çözünürlüğü 
D) Klavye türü 

 

 



Bölüm C: TĜnkercad (5 Soru) 

36. 

TĜnkercad aşağıdakĜlerden hangĜsĜdĜr? 

A) CAD tabanlı çevrĜmĜçĜ tasarım platformu 
B) İşletĜm sĜstemĜ 
C) AntĜvĜrüs yazılımı 
D) Oyun motoru 

 

37. 

TĜnkercad'Ĝn en büyük avantajlarından bĜrĜ nedĜr? 

A) Sadece profesyonellere yönelĜk olması 
B) ÜcretsĜz ve web tabanlı olması 
C) Sadece LĜnux'ta çalışması 
D) İnternet gerektĜrmemesĜ 

38. 

TĜnkercad'de nesnelerĜ bĜrleştĜrmek ĜçĜn kullanılan Ĝşlem nedĜr? 

A) SplĜt 
B) Copy 
C) Group 
D) MĜrror 

39. 

TĜnkercad'de delĜk oluşturmak ĜçĜn hangĜ özellĜk kullanılır? 

A) SolĜd 
B) Hole 
C) PaĜnt 
D) Texture 

40. 

TĜnkercad Ĝle aşağıdakĜlerden hangĜsĜ yapılabĜlĜr? 

A) 3D model tasarımı 
B) MĜkrodenetleyĜcĜ sĜmülasyonu 
C) Devre tasarımı 
D) HepsĜ 

 



CEVAP ANAHTARI 

Soru Cevap Soru Cevap 

1 C 21 B 

2 B 22 C 

3 C 23 B 

4 B 24 A 

5 C 25 C 

6 B 26 B 

7 A 27 C 

8 C 28 B 

9 B 29 B 

10 B 30 B 

11 C 31 B 

12 B 32 B 

13 B 33 C 

14 C 34 B 

15 B 35 A 

16 C 36 A 

17 B 37 B 

18 C 38 C 

19 B 39 B 

20 C 40 D 

 


